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���. 8122-52 

���
�����������������
���������������� ! 
 

1. ���"#$
�%!&�'��(��(��� 

1.1 ��
$%&��'"(� 
������)��(%*'���
!�+����((,-��.�"��'�%)�/���!
-�*0��,1�2+"����&����34���,� 5������ /1��&6�
7����"�����(��(%���
������!
-�*0� �)+�,������7�� 
!�
��" 7����'����!
-�*0��)+4�+
��
����7��'����$�2+"������"�,&��'!�8!-�  

1.2 .��.��� 
1.2.1 ��
�����,� �2+'��)��������������� (Check Valve) �,1�2+����������������� �!"�,1�,.����'+�

����3D������" (Nominal Size) �,1�,.���
��"7
� 25 �!��!��
� (1 �!��) .L��4& 
1.2.2 ��
����'��)������
!�
��"7������2+"��������������'��)�������&M�"�����((,-��5�

��,1��.+�"�����
������"
��4&�,� 
(1) ��
�������
!�
��"�(�/1�"'D��������� �!" Standard for the Installation of Stationary 

Pumps for Fire Protection, NFPA 20 
(2) ��
�������
!�
��"����/����� �!"'����%((�7���%&��*��'�!� Standard for the 

Installation of Private Fire Service Mains and Their Appurtenances, NFPA 24 
(3) ��
�������
!�
��"�������� �!"�+��)��`&������ Standard for Water Spray Fixed 

Systems for Fire Protection, NFPA 15 
(4) ��
�������
!�
��"��������/� )��5����������� �!" 7������'��c,��������� �!" 

Standard for the Installation of Standpipe and Hose Systems, NFPA 14 
(5) ��
�������
!�
��"����)�����5���������� �!", Standard for the Installation of 

Sprinkler Systems, NFPA 13 
(6) ��
�������'����"�������� �!" Standard for Water Tanks for Private Fire Protection, 

NFPA 22 
(7) ��
�������&M�"�����((,-�� .�"'��(��!3�����'$��7)�"&����34�� 
(8) ��
������!
-�*0��%
'�)���� &��
D�����)�g�)���: �!���������2�!�7���" ���. 383-

2524 (Stand for Cast Iron Check Valves: Swing Type)  
(9) ��
������������ �!"�+��`j� Standard for Low-, Medium-, and High-Expansion 

Foam, NFPA 11 
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(10) ����������� ��!"�#$ (��)�����*������-+,� Standard for the Installation of Foam-
Water Sprinkler and Foam-Water Spray Systems, NFPA16 

 

2. ����� 
!"FG��)(!HI�JH������KLH��M$N�O�$��������P� �)(�Q(N���)���O�$R�"�����$ S  �$�P� ���*����TP���LJ�(
!HI�����$�FG� 
	
��
���� (Body)� )���KU$ M���)���O�$���������VUG$!HI����N��NL����J)�O�$���� 
	���������������������� 2 ���� (Split Clapper Check Valve)� )���KU$ ������PG�#����������WT�!HI�
XH���U ���X��)�L��PG��Y���$���$O�$����� 
	�������������������./ (Swing Clapper Check Valve)� )���KU$ ������PG�#�������!N�FG���PG�����WT�
X���$���X��)�L� �PG�# ���$��Y�!)�F��������� �������������� (��M�Y� )�(�XH��)�F���Y, (Grooved)  
	�����������������3.���/ (Wafer Check Valve)� )���KU$ ������PG�PO�� ���!�F�� (�����X��H���)��
�(��O�$�����!�\�����O�� !M(�����RY������$ (����O�$�$���+���O�$)�(�XH���PG�PO�� ! P����� 
(Nominal Size)  
	������������
6�7�
��8����.�/��/������9:�/�� (Detector Check Valve)� )���KU$ ������PG�# ���$N����
O����������������������) �̂ !"FG�����)(�����PG�P��������J)��(�� S �PGJ)�����$���!�FG�$J)����������J (
+ ������J��!H_  M����K�# ���$�#!���������PG���N����O���!"FG��� ��������J)�J ( 
	
<=�3.��>?������/@��A��B�C� )���KU$ !M(�����RY������$O�$��$��������`�������!�F�����������
+ �H����T )�F� O�� O�$Q��$X)����$�#�������!�F�� 
 

3. ��
�E���=�/FG/ 

3.1 ��������PG�Q(�(�$KU$��M����P�H����� (�� 
3.1.1  ����������Ha�$�����NNP �̀� O�$M��N��#R�����MK��X)�$H��!�RJ�� ��"�����

��QYHK�� �̀ 
3.1.2 �������!��P����� Pipe Threads, General Purpose (Inch), ANSI / ASME B1.20.1. 
3.1.3 �������H�!�\�X��VP� Standard for Gaskets and Seals, UL 157 
3.1.4 ���������#� �̀Tl��L�M�)���� H���Y����!)�\�)���: �#���������Q�# X���$ ���. 383-2524 

(Stand for Cast Iron Check Valves: Swing Type)  
3.1.5 �������������������M��)�������Ha�$�����NNP �̀� Check Valves for Fire-Protection Service, 

UL 312 
3.1.6 )�(�XH�����!)�\�M��)���$��������� Steel Pipe Flanges for Waterworks Service, 4 r 144 

inches, ANSI / AWWA C207 M��)���������PG�PX�$ ���Q($��J��!�#� 1.2 !���H�M��� Pipe 
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Flanges and Flanged Fittings, ANSI/ASME B1.16.5 '��)���������,1�,7�"����2+"��'D"���� 1.2 
����&�'��� 

3.1.7 ��
����)�+�7&������)�g�)��� 7��.+�
��)�+�7&�� Cast Iron Pipe Flanges and Flanged 
Fittings Class 25, 125 and 800 ANSI/ASME B1.16.1 (Class 125 or higher) 

3.1.8 Dry seal Pipe Threads (Inch), ANSI B1.20.3. 
 

4. ���
�����
��%�� 

4.1 (%*���p*���!
-�*0� 
4.1.1 .+����)����1�4& 

.���.�"����� �&6�.������% (Nominal Size) .�"��"����4)�5��&����+��)�L1"4&$L"&���
����,��+��)�L1" .����'+�����3D������".�"��"����4)���������������5$D����"
1������.���
�'+�����3D������".�"��"����4)�����&������ 

4.1.2 (�������,1���)�� (Rated Pressure)  
4.1.2.1 ������������ (Check Valve) .���4����!� 305 �!��!��
� (12 �!��) 
+�"�,(������

���)�� (Rated Pressure) 4��
1������ 1.2 ����&�'��� (175 &����
��
���"�!��)  
4.1.2.2 ������������ (Check Valve) .����)r����� 305 �!��!��
� (12 �!��) 
+�"�,(������

���)�� (Rated Pressure) 4��
1������ 1.0 ����&�'��� (150 &����
��
���"�!��)  
4.1.3 
����/�� 7��s�(�������� (Body and Covers)  

4.1.3.1 
����/�� 7��s�(�������� 
+�"���5����'�%�,1�,(���7.g"7�" 7���������������4�+
4���+������ �)�g�)��� 

4.1.3.2 �����!8,���)��� (Casting) 5�
+�"4��$D��%� (Plugged) )�/�����)+�
g� (Filled) 7
�
��55��2+�!8,72� (Impregnant) � /1����5���D �%�4�+ 

4.1.3.3 .���.�")�+�7&�� )�+�7&��.�"��� ���,�� Openings 
+�"�&6�4&
����
����

��4&�,� (��'.�")�+�7&��
+�"�,�����(������ (Rated Pressure) 4���+������
����� 
(1) .+����)����1�4&.�"���,����� Pipe Threads, General Purpose (Inch), 

ANSI/ASME B1.20.1. 
(2) Dryseal Pipe Threads (Inch), ANSI B1.20.3. 
(3) )�+�7&������)�g�)��� 7��.+�
��)�+�7&�� Cast Iron Pipe Flanges and 

Flanged Fittings Class 25, 125 and 800 ANSI/ASME B1.16.1 (Class 125 or 
higher) 



- 195 - ���. 8122-52 : �������������������������������� ��!"�#$ 

(4) )�(�XH�����!)�\�M��)���$��������� Steel Pipe Flanges for Waterworks 
Service, 4 r 144 inches, ANSI/AWWA C207 M��)���������PG�PX�$ ���Q($��
J��!�#� 1.2 !���H�M��� Pipe Flanges and Flanged Fittings, ANSI/ASME 
B1.16.5 M��)���������PG�PX�$ ���Q($��MY$���� 1.2 !���H�M��� 

4.1.3.4 ������������Q�# X�����$ (Wafer Check Valve) �(�$�PO�� "� P���)�(�XH��
���������� ANSI Class 125 )�F�MY$���� American National Standard for cast 
Iron Pipe Flanges and Flange Fittings Class 25, 125, 250 and 800, ANSI B16.1. 

4.1.3.5 ������������M��)����Q($�����$X*($ �PG�P����)���������� 27 �#+����� (60 H�� �) 
�(�$�PQ��$!H_ M��)���V���XV��������� ��!�(��������������PG�PO�� J��!�#� 63 
�#��#!��� (2-1/2 �#��) J���(�$�PQ��$!H_ M��)���V���XV� 

4.1.3.6 X�$�PG��������+���� (Bolt) �  S �(�$J��!�#�N��N����(�����X�$ U$�G��ML  
(Minimum Tensile Strength) �PG���L������$�PG 2 O�$O(����)� �������M��)���
+���� X��M���!��P�� (Bolts and Studs) !)�\���(�N������ (Standard Specification 
for Carbon Steel Bolts and studs, 60,000 psi Tensile Strength, ASTM A 307) !�FG�
�Q(X�$ ��� M������PG���)� ������$ 4.1 "F���PG�PG�Q(� M��X�$ ���(�$N����T 
+ ��#tP��� �$���JH�P� 
(1) M��)���H�!�\�X��!�\�)�(�XH�� (Full r Face Gasket) "F���PG�PGX�$�������)(

�� JH*�KU$O�� (����O�$+���� (Bolt) 
(2) M��)���VP�+��#$ (O-Ring Seal) X��X)��H�!�\� (Ring Gasket) "F���PG�PGX�$

�������)(�� KU$*L RY������$O�$+��#$ (O-Ring) )�F�H�!�\� (Gasket)  
4.1.4 �#tP������$��M���H�����O�$����� 

4.1.4.1 Q#��M���!N�FG��J)�`����������(�$M����KK� �����V���XV�J (+ �H��R*��
������N���!MP�)���)(����� X��J��*��!HI��(�$�Q(!N�FG�$�F�"#!RW�����K� �LH��T�
�����V���XV� 

4.1.4.2 Q#��M���O�$������PGM����KK� ���J (����)���$����Q($��*��(�$J��M����K)�L 
�����J (+ �$��� 

4.1.4.3 Q#��M����PG)�L�)�F�!�FG��JH����������(�$!N�FG��J)�J (+ ��#M������)���$�PG
��������$�� �(�$!HI�JH���O(����)�  �$�P� 
(1) �(�$���*����M L�PG������� ����� !Q�� ��$M��w�t#x (Bronze) ��$!)�F�$ 

��$!)�F�$QL�+N�!�P�� +�)�+�!�� (Monel Metal) )�F���M L�FG��PG�P���WT�
N�(����� 
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(2) 
+�"�,.��� ��,���.+�
�� )�/�2!��'����/1��,1�����5����'�%�,1�������������

���,1���%��.+� (1) �,15%�
��" v �)����,�
+�"�,����(�/1���,1����"�!'�� 

4.1.4.4 `���� (Bolt) )�/�'�D� (Screw) �,1�2+-����
+�"���5����"'��w�8!x )�/�`�)��/1��,1�,
(%*'���
!�������������4�+���� )�/����������"'��w�8!x 

4.1.4.5 '&�!"�,1�2+-����������������
+�"���5����'�%�,1�������������4�+��,������
���j�'�j�������y� (Phosphor Bronze) 7��
+�"'����$���"��4�+4���+������ 
50,000 ��� �D�������,�������'�����'&�!" .+� 4.4.3 

4.1.4.6 2!��'����%�2!��-��������� 
+�"
!�
��"����"7���)��4��'����$)�%������4�+��
��)���"����2+"�� 

4.1.5 �%&��*���"����!������� (Clapper Support)  
4.1.5.1 7.��!������� (Clapper Arm) 
+�"�&6�4&
��.+����)����"�,� 

(1) 
+�"���5����"'��w�8!x )�/���'�%�,1'����$�������������4�+��,��������"
'��w�8!x 

(2) 
+�"�,.��� ��,���.+�
���,1���5����"'��w�8!x)�/���'�%�/1��,1'����$�����
��������4�+��,����������y� ��'����,12!��'����,1�(�/1��4)����'����'���
2!��'����/1� v  

4.1.5.2 7)�����7.��!������� (Clapper Arm Bushing) )�/��D�&z����)�%�7.���!������� 
(Hinge Pin Bearing) 
+�"�/1�������)+�,����� ,�" �'��)���y�������%" `���,
����)��"��)���"2!��'���`�)� 4���+������ 3.2 �!��!��
� (1/8 �!��) $+��2+&��{�.+�" 
(Side Plug) ������L�)�%��!������� (Hinge Pin) &��{�
+�"$D��5���)+
�"3D������
���,��.�"'�D� (Screw Thread) �D�&z�&��{� (Bearing Plug) 
+�"���5����"'��w�8!x
)�/���'�%�,1���������������,��������"'��w�8!x7��
+�"���� ,�" �� /1�.����+��
�����".�"
����/���)�g�)��� 

4.1.5.3 7.�.�"�!������� (Clapper Arm) 
+�"��"����+��)�%�7.���!������� (Hinge Pin) �,1
�����5����"'��w�8!x )�/���'�%�,1���������������,��������"'��w�8!x )�%�7.��
�!������� 
+�"'����$��������7��5���'!��5 (Surge) .�"������/1��!������� 
(Clapper) &|� `��'��%
!�)+ !5��*�7�"���7��5������ (Water Surge) �,1(�����g� 
4.6 ��
�
���!���, (15 j%

���!���,) ������,1�,.������% (Nominal Size) 4����!� 80 
�!��!��
� ��"'��w�8!x Hinge Pin 
+�"�,.����'+�����3D������"4���+������ 9.50 
�!��!��
� (3/8 �!��) 7�� ������,1�,.������% (Nominal Size) 
��"7
� 89 $L" 356 
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�#��#!��� (3-1/2 �#��KU$ 14 �#��) ��$M��w�t#x Hinge Pin �(�$�PO�� !M(�����
RY������$J���(������ 11.10 �#��#!��� (7/16 �#��)  

4.1.5.4 �Y�Hz� (Bearing) *��(�$��#�+ �H��R*��X��+�(��PG*�����)(!�# ����� ����� VUG$
!HI�M�!)�L�)(Q#��M����# O�  

4.1.5.5 �Y�Hz���$���)�L XO�� (Hinge-pin Support Bearing) X���Y�Hz�O�$XO��#������� 
(Clapper-arm Bearing) �PGH����� (����M L �PG�PN���XO\$X�$ X��������� �����
J (!�P��!���!)�\�)��� �(�$�PN������!������)�F���������(���� 70 O�$!M(�����
RY������$O�$)�L XO�� (Hinge pin) X���(�$J���(������ 7.9 �#��#!��� (5/16 �#��) 
�Y�Hz�O�$XO��#��������PG���*����M L�PG�PN���XO\$X�$X��������� �����
!�P��!���M!��!�M 300 �(�$�PN������J���(������ 4.2 �#��#!��� (0.165 �#��) ���
!�P��!��� "#*��T� + �!H�P��!�P��*������ M������� ����� VUG$OU����Y����Q�# 
O�$��M L 

4.1.6 ���)�L �#������� (Clapper Stops)  
4.1.6.1 �����!H_ !�\��PG *L M����M��)���$���!�F�������X���#������� (Clapper) �(�$��Y���

���X)��$�PG!�FG�!�# X�$���X��X�(�*�J��!�# ���!MP�)�� ����# $�O�$Q#��M��� 
4.1.6.2 K(����)�L �#������� (Clapper Stops) ��Y���{�H_ Q��$!V����#MO�$���!�F������� {�H_ 

*��(�$J����Y��# ������!�F������� 
4.1.7 �������� (Seats)  

4.1.7.1 ���������(�$J���P�����G�VU�  Y*������ M�������G�VU�O(� 4.4.6 
4.1.7.2 ��������Q�# +�)�M����M+�)� �(�$���*����$M��w�t#x )�F���M L�PG���������� 

�����J (!�P��!���)�F����������$M��w�t#x X���(�$�PN�����(�$O�$)�(�M����M
!"P�$"��PG*���X�$�  X�������MU������ !�FG�$*��!RW��M L�PGH����������J ( ���
�����O�$X)���#��������PG!HI�+�)� (Metal Clapper Ring) �(�$��(�$�����#�M����M
O�$X)���������� (Body Seating Ring) J���(������ 3.2 �#��#!��� (1/8 �#��)  

4.1.7.3 �#�M����MO�$���������PGM����M�����M L�PG�F )�L��J (�(�$���*��+�)��PG������� 
�����J (J���(������ ��$M��w�t#x ��$!)�F�$ )�F� ��J� �J���� (Ductile Iron) �PG�P
�#!�#�!N�F��)��J���G������ 0.08 �#��#!��� (0.003 �#��) )�F����*����M L�PGJ���Q�+�)� 
����PG���L��)��O(����� M����M L�PGJ���Q�+�)� 

4.1.7.4 �#�M����MO�$�������� �PGM����M�����$ )�F���M L�F )�L���FG� S �(�$���*����M L�PGJ���# 
����#�)�(�O�$�#������� )�F�!N�F�� (����M L�PGJ���# ����#�)�(�O�$�#������� 
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(Clapper Facing) �D�����'������L�
!�'��)��� ���������,1���5����'�%�/�)�%�� ���
�������"
+�"�L����
����/�������)�/�)�+�7&�� 

4.1.7.5 �!�'����'.�"�!��������,1�,���p*��/�)�%��
+�"�/1����4&5�� ���������+����4���+��
���� 6.4 �!��!��
� (1/4 �!��) 7���+�����4���+������ 3.2 �!��!��
� (1/8 �!��)  

4.1.7.6 .����'+�����3D������"
��.��" (Cross Section) .�"`��!" (O-Ring) �,1�2+�&6�
�!�)�+��������� (Seating Surface) 
+�"4���+������ 6.4 �!��!��
� (1/4 �!��)  

4.1.7.7 ��������`�)���
����/������� 
+�"�,.���4���+������ 3.2 �!��!��
� (1/8 �!��) �)�/�

����/�� (Body Casting)  

4.1.7.8 A Flat Resilient Clapper Facing 
+�"$D��L��)+��D�����,1�+��7)���L� (Solid Clamping 
Ring) �,1�,.����'+�����3D������"-����� (Outside Diameter) 4���+������ 25.4 
�!��!��
� (1 �!��) 7���)r������'+�����3D������".�"'������,�� (Studs) �,1�2+�L�
7)���.+����.��.�"`���� ($+��2+`����) �!��������,1'����'��� Flat Resilient 
Clapper Facing 
+�"�(�/���!�)�+� 7)���L� (Clamping Ring) 
+�"�&6���"'��w�8!x 
)�/���'�%�,1���������������,��������"'��w�8!x 7)���L� (Clamping Ring) 
+�"
��!
 7��&�����4���)+.��"�������� (Valve Seat) 7��)�%�.��"�������� )��"5��
&������!�)�+�.�"�!�������7��7)���L� (Clamping Ring) �.+����������������
7�+� �%&��*����")��
+�"$D��L�)�/��g�(�.+����
��7)��" 

4.1.7.9 �!�)�+�.�"`��!" (O-Ring Facing) 
+�"�,.���4���+������ 2 �� 3 .�" /���,1)�+�
��
.��" ��/1��!���������D���
��7)��"&|� `��!" (O-Ring) 5�
+�"��D����".�"�������� 

4.1.7.10 '��D )�/�2!��'����/1� v �,1�2+�L� Clapper Facing �)+��D�����,1
+�"���5����"'��w�8!x
)�/���'�%�,1�������������4�+ ��,�����������"'��w�8!x 

4.1.8 ����)��" 
4.1.8.1 
+�"�,����)��"��)���"2!��'������"�� (Working Part) 7��
������� � /1�&M�"������

�������� 7�����'�'��3p
�������%&��*� �,1�&6�'��)
%�)+��������"��4�+2+�
)�/�4��&|�
�� 

4.1.8.2 ����)��"��)���"�!������� (Clapper) )�/�2!��'����,1'����'���'����/1� ������"�+��
��.�"
����/������� �%� v 
��7)��".�"�!������� (Clapper) 
+�"4���+������ 12.7 
�!��!��
� (1/2 �!��) ����+� ������,1�,
����/���&6���"'��w�8!x )�/��&6���'�%�,1�����
�������� ��,��������"'��w�8!x 
+�"�,����)��"4���+������ 6.4 �!��!��
� (1/4 �!��) 
��/1��&|��
g��,1 
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4.1.8.3 �(�$�P����)��$���X��!M(�����RY������$ J���(������ 6.4 �#��#!��� (1/4 �#��) !"FG�
J���)(�P*L M����M��)���$O�� (����O�$X)���������� (Seat Ring) X��Q#��M���
+�)�O�$�#������� !Q�� �PG����X)����$ (Rubber Ring Retainer) !�FG��������Y���
���X)��$H_  

4.1.8.4 ����)��$��)���$)�L XO�� (Hinge Pin) X���Y�Hz� (Bearings) �(�$J���(������ 
0.13 �#��#!��� (0.005 �#��)  

4.1.8.5 �(�$�P����)��$��$H�����)���$ Clapper arm Bearing X�� Bearing Surface  (���PG
���$��������� 

4.1.8.6 ����)��$��)���$�#������� (Clapper) ��������������Q�# !�!,��� (Wafer Check 
Valve) �PG�# ���$����������O�$+�$$���Y(��#�X�����$ (����O�$���!)�\��� ��
N���)�� 40 �PGO�� ���L (Nominal Size) ! P���������� �(�$J���(������ 9.5 
�#��#!��� (3/8 �#��) ���L����X)��$O�$�#������� (Clapper) ��!�(� ���X)��$!H_ !�\��PG 

 

319151465
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$
��/����� ���������0� �'���!'��$������1���� 

1. 
����/�� 
2. 2��"&���
����/�� 
3. &���
����/�� 
4. 
����/��-)�+�7&��s�(����,1
����/�� 
5. (�&���
����/�� 
6. �%������ 
7. �%�'������ �� 
8. &%}�5���������&|��!�� 
9. 7)����"�!����
����/�� 
10. s�(��� 
11. '������,��)�/�'������,��&����'�".+�"�,1s�(���
����/�� 
12. 7&M����,���L�s�(���
����/�� 
13. &���g�s�(���
����/�� 
14. �!������� 
15. 7)�����!��2�!�`�)� 
16. 2%��L���� ������!�� 
17. ��� �� 
18. '������ �� 
19. 5%����'������ �� 
20. 7)�����!��2�!�`�)� 
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4.2 ������X�� 
4.2.1 ������X����#� �̀Tl�*��(�$!HI�JH���O(����)� �PG���LJ�(��!��M���P�!HI�����$�(�� 
4.2.2 ������X������*�!HI�JH��� ����������Ha�$�����NNP �̀� M��N��#R�����MK��X)�$

H��!�RJ�� X����������FG� S VUG$!HI��PG������ O(����)� !"FG�������X��!HI� �$�P� 
4.2.2.1 ������������*��# ���$�������������� ��!"�#$`������N��X��������� ��!"�#$

`�������N�� + �*��# ���$������ ��!"�#$  �$���JH�P� 
(1) ���� ��!"�#$ (��+,� Standard for Low-, Medium-, and High-Expansion 

Foam, NFPA 11 
(2) ����)�����*������ ��!"�#$ Standard for the Installation of Sprinkler Systems 

,NFPA 13 
(3) ��������F� )��*������� ��!"�#$ X������M��~P ���� ��!"�#$ Standard for the 

Installation of Standpipe and Hose Systems, NFPA 14 
(4) ���� ��!"�#$ (��)��+H������ Standard for Water Spray Fixed Systems for 

Fire Protection, NFPA 15 
(5) ���� ��!"�#$ (��)�����*������-+,� Standard for the Installation of Foam-

Water Sprinkler and Foam-Water Spray Systems ,NFPA16 
(6) ����# ���$!N�FG�$MY����� ��!"�#$ Standard for the Installation of Stationary 

Pumps for Fire Protection, NFPA 20 
(7) ���M����$���� ��!"�#$ Standard for Water Tanks for Private Fire Protection, 

NFPA 22 
(8) ����F� ��!"�#$M����LNN�X���LH��T�!M�#� Standard for the Installation of 

Private Fire Service Mains and Their Appurtenances , NFPA 24 
4.2.2.2 ���)� �)(�P�������������# ���$���������M�$*������� ��!"�#$ ������X)��$  �$�P� 

(1)  (��*���O�$!N�FG�$MY����� ��!"�#$ )�F�)�(�!N�FG�$MY����� ��!"�#$ 
(2) ���!��*������� ��!"�#$ T.���X)��$*L !QFG�����*�����!��*�������M�t��T� 
(3) �PG�������!O(�)��������� ��!"�#$ 
(4) M���O�$�������*������� ��!"�#$�  S �PG�(�$���Ha�$���H�^)�����J)�

�(���������*������ 
4.3 ����# ���$ 

4.3.1 �#tP����# ���$������������X����Q�#  *��(�$�# ���$���N��X�����O�$�Y(��#� 
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4.3.2 '��)������
!�
��"��1�4&������
��" 5�
!�
��"
��.+����)���,1���%��.+� 4.2 ��/1�"���
���7�� 

4.3.3 
��7)��"
!�
��"
�� ��
�������&M�"�����((,-�� '��(��!3�����'$��7)�"&����34���,
��"�,� 
4.3.3.1 
!�
��"�,1�+��5���.�"�(�/1�"'D��������� �!" )�/�)�+��(�/1�"'D��������� �!" 

(1) ���
!�
��"'��)����(�/1�"'D��������� �!"2�!�7�"�)�,1�")�,3D��� (Centrifugal Fire 
Pump) 
!�
��"
��
��7)��")�����.�,1 11 
���D& 

 

19

1

2

3 4

5
6

7
8

9
10

12

13

14

15

16

17

14 14

11

16

��
���������������������
�������
����������
������� !"�����#

�������$
%��&��'��$�(�%)*�'(�
30 �� !

�,��#����������

$�(�%)*�'(� 0.15 �.
 

%��2
���&
34�!%/������14�05�&
34�!(���&�34���14%���
"$
��
��6�5 

 

&���7 ���
/$ 
1. $�"��g��������� �!" 
2. )���D� �+��7������������.���4���+������ 2 ����.�"�'+�����3D������"���

�D� �,����5���+�$�"$L")���D�4���+������ 1/2 ���� .�"�'+�����3D������"���
�D� 7
�
+�"4���+������ 150 �!��!��
� (6 �!��)  

3. ����D� 
4. .+�
������ ����*,�,1�,(����(+� (Strain) -������� 
5. &��
D����2�!��,1���4�+�����D���
��7)��"&|�)�/��&|� (2�!� OS & Y Gate 

Valve)  
6. .+�
����7����/��"3D����+������� (Eccentric Reducer)  
7. ��
����(��������"�+���D� 
8.  �(�/1�"'D��������� �!" 
9. ��������������3��
`���
! (Automatic Air Vent)  
10. ��
����(��������"�+��'�" 
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11. ����������:�PO����� (Check Valve)  
12. ���M�$���� ��!"�#$ 
13. )�����M��M�$���� ��!"�#$ (�Q(M��)�����TP�PGJ���P�LH��T��� ��������J)�

O�$!N�FG�$MY����� ��!"�#$)  
14. �PG��$������ 
15. H���Y����Q�# �PG���J (�����Y������X)��$H_ )�F�!H_  
16. O(�����YH����P 
17. �����������������+����# (Relief Valve)  
18. ��������������)�L�!�P�����+����# (Circulation Relief Valve) M��)���!N�FG�$

MY�����O��!N�FG�� (����!����J,,a� 
19. X���!N�FG�$MY����� 

 
(2) !N�FG�$MY����� ��!"�#$X��!����J��� (Turbine Pump) �# ���$������X)��$

)���!�O�PG 10 ����YH 
 

1
2

3

4

5

6

8

9

10

11

12

131414

15


��
�������
������
������� 0.30 �.

 !"��#
���$���
%"�&'()���!�$���
%"��$�
� *
��%����
������� 30 
�&'

!+$������
���)��,!��!+��$���
%"�

!+$��-(��).$&'()���!�$/$�$�
(-��1��2
+
��3��4/�4%"-)
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&���7 ���
/$ 
1. )�����"�+���D� 
2. )���D� 
3. 2%�'D����� (Pump Bowl Assembly)  
4. ���'�"����7��7��� ���(�/1�"'D����� 
5. )���(�/1�"'D������+��'�" 
6. 2%�.����,����&�,1���!3 )�/� 2%�.�����
���4jjM� 
7. ��
����(��������"�+��'�" 
8. ��������������3��
`���
! (Automatic Air Vent)  
9. .+�
���+��'�"
���, 
10. ������������4)����� (Check Valve)  
11. &��
D����2�!��,1���4�+�����D���
��7)��"&|�)�/��&|� 
12. )��
��'��'�"�������� �!" (�2+'��)�����*,�,14���,�%&��*������
�����4)�

.�"�(�/1�"'D��������� �!")  
13. ���'�"�������� �!" 
14. �,1��"������ 
15. ����������������
`���
! (Relief Valve) '��)����(�/1�"'D������,1�2+�(�/1�".��

�(�/1���,1'����$&������4�+ 
4.3.3.2 
!�
��"�,1������5����������� �!" * 
��7)��"5%��2/1��
��5��������5�������5���������

���� �!" 5������������'�8��*� 
4.3.3.3 '���.�"�������5����������� �!"�� v �,1
+�"���&M�"���&�r)�����4)��+���������

5������ 
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,��-��)��
6'$
���$���
%"�
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���

�������
���

��7��$2!�$�


��%8�!+���
���&"��

!+$��
��
$"


�3
-%
���

�3
-�



,��!��
���$���
%"��3-�

,��!��
���$���
%"��3-%���

��%8�!+���
���&"��

��7��$2!�$�

,��-��)��
6'$
���$���
%"�

)�"&98)�::�#
����,%

��%8�!+���
���&"��
)�"&98)�::�#
����,% (���-�����!)
��7��$2!�$�


�9�1��%8�
� ���&��&$)��

�1!�(��)/�
���$���
%"��3-%��� �1!�(��)/�
���$���
%"��3-�%��

7��2,%��
���

7��2,%��
��� 7��2,%��
���

7��2,%��
���

�1!�(��)/�
���!��;�1���$�


 
   


:��O�./
��
��/������������ (Check Valve) A��B��9.���:����
6��/ 
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4.3.3.4 
!�
��"�,1��������.+�)������������� �!" `���������������,1
!�
��"��)���"�����������
���)������������� �!" 
+�"
!�
��"���+)������������� �!"�)+����,1'%� 

 

����������������������

)������������� �!"

 
���'2��!� ����!�������������142��
������������ ! 

 

4.4 �����'����!
-�*0� 

������"��!
-�*0������������������������������ �!"
+�"4�+��������'����"
��4&�,� 
4.4.1 .+����)����1�4& 


������".�"������������ (Check Valve) 7
���.����,1�������'��
+�"��������'��
��
.+����)���,1 4.4.2 $L" 4.4.9 
������"2!��'���`�)�.�"��'�%�,1��������7��
������"2!��'���
� !1��
!��,14���2�`�)� �2�� �!������� (Seat Disc) 
+�"4�+��������'����"���-�  

4.4.2 �����'��2!��'����,1�&6�`�)� 
4.4.2.1 
������"2!��'���`�)��,1�2+
+�"�
�,��5��(����+���,1�%*)-D�!��,����� (Same Heat) 

)�/�`�)�
����/1�" (Run of Metal) �,1�2+��
����/������� 7��s�(�������� 
������"
�,1'�"�!�(���)�7����'�� 
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4.4.2.2 ������PGM�$� M���(�$�PNLTM����#��$���`�"�G��ML ���������� ASTM )�F� 
M�����$����������L�M�)���� (���.)  

4.4.3 ���� M�����MH�#$ (Spring Cycling Test)  
4.4.3.1 MH�#$�PG�Q(����J�������(�$���$��J (J���(������ 50,000 N���$ 
4.4.3.2 ���� M���(�$�# ���$�������X�� #G$ X���)()�L��#������� (Clapper) !H_ JH 45 

�$R� *�����X)��$�#�������H_  (Seated Position) )��$*�������)(H�����#������� 
(Clapper) ����JH�PG���X)��$�#�������H_  (Seated Position)  �$! #� + �������X�$
�������PG�#������� (Clapper) ���� M���(�$����PGN���!�\�J��!�#� 6 ���������PJ��
�(������ 50,000 N���$ ����PG���)� ��O(� 4.4.3.3 

4.4.3.3 MH�#$�PG�Q(������� �(�$���$��J (J���(������ 50,000 N���$ � M��+ ����)�L��#��
����� (Clapper) JH 45 �$R� X��H�����)(�#�������H_  ���� M���(�$����PGN���!�\�
J��!�#� 6 ���������P 

4.4.4 ���� M��Q#��M����PGJ���Q�+�)� 
4.4.4.1 O(����)� ��G�JH 

4.4.4.1.1 Q#��M����PG!HI�"��M�#� Q#��M����PGJ���Q�+�)� ��!�(�Q#��M����PG!HI���M L
�F )�L��J ( (Elastomeric) !Q�� ��M LM��)���~���#������� (Clapper 
Facings) X�� ��$+��#$ (O-rings) �(�$� M�����O(� 4.4.4.2 

4.4.4.1.2 Q#��M����PG!HI���M L�F )�L��J ( (Elastomeric) ��!�(�H�!�\� (Gaskets) X��
��Q�# X����O�� �PG�Q(��M������$ S O�$ ����� �(�$� M�����O(� 
4.4.4.3 

4.4.4.2 Q#��M����PG!HI�"��M�#� 
4.4.4.2.1 � M��+ ���������(���PG�LT) Ỳ�# 121 �$R�!V�!VP�M��� 180 ��� 

Q#��M����PG�������� M�� �(�$J���P���!MP��YH )�F��P���WT��PG*�����)(
H��M#�t#`�"������$��O�$������ �$ ������PGQ#��M���"��M�#�����
���� M�� (����������(��X�(� !�FG����JH� M��)������G����O(� 
4.4.6 �(�$J���P�����G�VU� 

4.4.4.2.2 Q#��M� ������ ��PG M��Y �T� ���KU $Q#� �M� ��"��M�# �X���� ���� � $
M���H�����"��M�#��(�$� M�����!��$���L+ �����������(�� (Full 
Draft) + �!�������(�� (Circulating r Air Oven) X���(�$!��P��M�(�$
�LT) Ỳ�#O�$!�������(��*�KU$�LT) Ỳ�# 121 ±1 �$R�!V�!VP�M�������
� M�� ������ M���P���*��� )�F�J�������M L�F )�L���PG�Q(~���#��
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����� (Elastomeric Facing) )�/� ��"`��!" (O�Ring) �g4�+ .L����D������"
`�""���D+��!
�,1������������'�� 
�) 
������"�,1��'��5�
+�"&M�"���4���)+
������"'����'��� )�/�

'����'`�����"�
��� 
������"
+�"$D������
������+����� 180 
��� 7�+�&�����)+��g��,1�%*)-D�! 23 ±2 �"3��y��y,�' 4��
1������ 24 
2�1�`�"�������4&��'������"�/1�
��)�/����4&
��5'��.���
2!��'����,1�&6���'�%�/�)�%��4�+ (Elastomeric) 
+�"
!�
��"
��
.+����)���������4&��'������"�/1��,14����D��������'��������"
���% (Aging Test)  

.) (��������+�� (Full Draft) �������'���,� )���$L" ����&|��)+
����34)��.+� � ��� ����
������"�
g��,1 (Fully Open) �
����,1�2+

+�"�&6� Type II A 
�����%�� Standard Specification for Gravity 
� Convection and Force � Ventilation Ovens, ASTM E145 

4.4.4.2.3 $+�2!��'��� ��'
!��,1�������'�� 4��'����$���%*)-D�!�,1���)��`��
&��35������',��D&4�+ �)+��'���,1�%*)-D�!
1���"7
� 
+�"4��
1������ 87 
�"3��y��y,�' `���2+�������.L�� 

4.4.4.2.4 ��'��`�����5%��
������"��'���"�������,1�%*)-D�! 87 ±2 �"3�
�y��y,�' �&6����� 180 ��� 2!��'����,1���������'�� 
+�"4���,����',�
�D& )�/��,���p*��,15�����)+&��'!�8!-� ������"��.�"��������" 
7��
+�"4���,����+�� ������,12!��'��� ��'
!� ���������'��
��.+��,�
7�+���/1����4&��'��)������1� 
��)��.+� 4.4.6 
+�"4���,�����1�yL� 

4.4.4.3 2!��'����,1�&6���'�%�/�)�%��4�+ (Elastomeric) ����+�&���g� (Gasket)  
4.4.4.3.1 2!��'����,1�&6���'�%�/�)�%��4�+ (Elastomeric) �,1�2+�����y,� (Seal) ��/1�

��'��
�� ��
����&���g�7��y,� Standard for Gaskets and Seals, 
UL 157 
+�"�,(%*'���
!��"
��4&�,� 
�) '��)�����"y!�!`(� (2�!��,1�, Poly�Organo�Siloxane �&6�

'���&�����) 
+�"�,(��(���
+�����7�"�L" (Tensile Strength) 4��
�+������ 3.4 ����&�'��� 7���,(��(����/�
1��'%� (Ultimate 
Elongation) 4���+������ 1 ���� 

.) '��)�����"8���2�
! (Natural Rubber) 7����"'�"�(���)� 
(Synthetic Rubber) 
+�"�,(��(���
+�����7�"�L" (Tensile 



- 209 - ���. 8122-52 : �������������������������������� ��!"�#$ 

Strength) J���(������ 10.3 !���H�M��� X��N��N����F �G��ML  
(Ultimate Elongation) J���(������ 1.5 !��� )�F��PN��N����(�����
X�$ U$ (Tensile Strength) J���(������ 15.2 !���H�M��� X��N��
N����F �G��ML  (Ultimate Elongation) J���(������ 1 !��� 

N) NLTM����#!)����P� M��"��t����N��N����F O��� (Tensile) MY$ML  (N��
N����(�����X�$ U$ (Tensile Strength) �G��ML  X��N��N����F  
(Elongation) )��$��������� (Oven Aging) X��N��N���XO\$)��$
������������(������������H�!�\�X��VP� Standard for 
Gaskets and Seals, UL 157 UL 157 �LT) Ỳ�#MY$ML �PG�Q(���)� !���
����� 60 �$R�!V�!VP�M 

4.4.4.3.2 �������H�!�\�X��VP� Standard for Gaskets and Seals, UL 157 !HI�
O(����)� M��)������� M�� Q#��M��� Finished Elastomeric )�F�X���
��M L X�����M L*�KY�� M��!�FG���$+��#$ (Orring) �PO�� !M(�����
RY������$�(������ 25 �#��#!��� ��M L�PG������ M���(�$!HI�Q#���PG�Q(��
��#� �̀Tl��PG������ M������ S  

4.4.5 ���� M���U �# M��)����������� (Adhesion Test for Resilient Seat Material) !�FG�� M�����
��G�O�$����� ���O(� 4.4.6 *��(�$J���P�����G�VU���#!�T�#�M����MO�$�������� (Seat) + �������
Q#��M����PGKY�� ��  (��X�$����������PG���L��O(� 4.4.5 (�) r (*) JH*L������ 
(�) �# ���$��M L~���#������� (Clapper Facing) ������*���U  (Compression Fixture) X���� X�$

��!N�FG�$�� X�$ (Tension r Compression Machine) *�KU$N�� Fc + � N�� Fc )�J (*��
MY�� 

 

Fc = 
DPI 

4 

 

Fc  = X�$�������PG�Q(������ M�� (�#����)  
D = !M(�����RY������$ (�#��#!���) �� !M(�����RY������$O�$�������� (Seat) VUG$����

�P�*�!HI�!M(�����RY������$ (����� (Outer Diameter; OD) O�$�������� (Seat) 
������N�����(�$O�$��M L (W)  Y*���YH�PG 1 

P = �����N��� ��O�$����� (Psig)  
l = N������ (�#��) O�$��M L�������$`����(���� M�� K(���M L�������$!HI��$���  

N��N��������MY��*�)���KU$O�� !M(�����RY������$ Y*���YH�PG 2 
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(.) �)+�����
������"�+��7�" Fc 
���,1(����*4�+��.+� 4.4.5.1 (�) �"4&&����* 2 
�!��!��
� 

(() ���
��5���L� (Compression Fixture) ���5���(�/1�"���7�" (Tension � Compression 
Machine) 7�����
������"�+��
��5���L� (Clamping) 5������1"�����4�+
���,1���%��.+� 
4.4.5.1 (.)  

(") 5%��
������"�,1$D��L��+��&����5��2!��"�� (Clamp) �"��������� 90 ��� � /1����p��%*)-D�!
4�+�,1 87 �"3��y��y,�' )��"5��5%����D���������� 30 7�� 60 ��� �)+���
������"���5������
7�����4&��'��
��.+� 4.4.5.1 (�) $L" 4.4.5.1 (() y��� 7�������5%���������,�(���" 

(5) )��"���5%��������� 90 ��� �)+$��&����5��2!��"�����5��
������"��"�!�"4�+ 1 2�1�`�" 
&�����)+
������"��"��D�
�"���".�"�(�/1�"���7�" (Tension � Compression Testing 
Machine) � /1��)+7�"�c/�� (Shear Force) )��4& 

(c) (���7�"��������5��
������"�+����
����g� 2.5 �!��!��
�
���!���, ���(��7�"�L" (Tensile 
Force) �,1�2+7����'�%c���!�������2�!��/�)�%���,�����4�+ (Resilient Clapper Facing) ���
5���������� (Seat) )�/�7)�����!������� 7�"�,�
+�"�,(��4����!� 34 �!`�&�'��� �,1
�������� /���,1�!� A )�/�.��� D 
���D&�,1 2 
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25.4 ��.

27 ��.
19 ��.38 ��.

80 ��.

9.5 ��.

���*���U M��)������� M����M L~���#�������

X�����M L� M����� 25.4 ��.

 
 

�?N9Q7 1 
��8���G�<:�O������9�<����<�CR����������� 

 (O(� 4.4.5)  
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D
OD

W

 
 


/$�14 2 (���(�!��%�#8��� �������0� ��3�2�#���1�����6�5 
 (.+� 4.4.5)  

 
4.4.6 �����'�������1�yL� (Leakage Test)  

4.4.6.1 ������������
+�"'����$��7�"��� 2 ����.�"(���������)�� (Rated Pressure) 
.�"����� 4�+���4���+������ 2 ���, `��&��35�������1�yL��,1���
�� )�/� �������� 
(Seat) ��������2�!�`�)� ����)+�, ������1�yL���g��+��� 4�+ '������������,1�&6���'�%
�,1�/�)�%��4�+ 
+�"4���,�����1�yL� 

4.4.6.2 �������'���,� (����� ������1�yL���g��+��� )���$L" ��
�������1�yL�4����!� 0.008 
�!��!�!
�
���!���, 
�� 25.4 �!��!��
� .�".�������� (Nominal Size)  

4.4.6.3 �������������,1�,���������&6���'�%�,1�,(����/�)�%��4�+ 
+�"��7�"�������-���������
.��� 1.50 ��
������&6����� 16 2�1�`�"4�+`��4���,�����1�yL� `���D5������&����,1
�����p�,1��"4�+�
+����� �����'��������,1'����$
!�
��"4�+���"7���!1"7��
7�����
+�"��������'�����"'�"7�� �2����� 

4.4.7 �����'��(���7.g"7�".�"
����/������� (Strength of Body Test)  
4.4.7.1 �����
+�"'����$��7�"�����'��
���,1���%��
���"�,1 1 4�+��� 1 ���, `��4���,

���7
� ��)���"�����'���,�
+�"�&|��!�������4�+� /1��)+2!��'����%�2!��.�"�����
4�+���7�"�����'�� 
���,1���)��4�+ 
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���/9Q7 1 ��/�����:�9Q7A�=A����9�<�� 
 (O(� 4.4.7.1)  

S�������� (Nominal Size)  ��/�����:�9Q7A�=A����9�<�� 

!�\����� X��!������ 150 �#��#!��� (6 �#��)  5 !���O�$X�$ ���Q($��O�$���� (Rated Working Pressure)  
200 �#��#!��� (8 �#��) OU��JH  4 !���O�$X�$ ���Q($��O�$���� (Rated Working Pressure)  

 
4.4.7.2 ���� M��X�$ �������PG�Q(� M��N���XO\$X�$O�$���!�F������� )�(�XH�� {�

N������!�F�� X��Q#��M����FG� S �PG�P���WT�N�(����� J��J (�Q(M��)������� M��
H�!�\�X��VP� H�!�\��PG�Q(M��)���������PG�PO�� �) �̂�(�$!HI�H�!�\�!M�#�X�$ )�F�
��M L�FG��PGM����K��X�$ ��J (!������ 

4.4.8 ���� M��N��� ��MY^!MP�!�FG�$*��X�$!MP� ���O�$������������ (Hydraulic Friction Loss 
Test)  
4.4.8.1 N��� ��MY^!MP�!�FG�$*��X�$!MP� ���O�$�������������(�$�PN��J��!�#� 21 �#+�H�M

��� �PGN���!�\� 4.60 !�������#���P 
4.4.8.2 �����!�\� 4.60 !�������#���P �� �PG"F���PG!H_ O�$����� ��Q���N���)�� 40 (Schedule 

40) �PG�PO��  (Nominal Size) !����������� 
4.4.8.3 ����������$�������������PG������ M��JH�# ���$!O(�������M��)���������� M�� VUG$

����P�*��P)��~P �# J�(M��)���H���!�F����������J)��PG*�������� M�� �# ���$����
�� N��� ��Q�# H��� (Differential Mercury Gauge) !O(����J"+V�#!���� 
(Piezometer) ���$ (��)�(�X�� (��)��$O�$�������������PG*�������� M��!"FG�)�
N��N��� ��MY^!MP�!�FG�����J)���������� !�F��N����������J)��PG�(�$���� M��X��
N����T)�N��X�$ ���PGMY^!MP� !�FG�$*�����J)����������X�������)���$J"+V
�#!���� (Piezometer) ���$M�$����PG��������J)����$ S + ����N����T*��N���PG����
J (*�������� N��� ��Q�# H��� (Differential Mercury Gauge)  

4.4.8.4 K� ��������*������ M��X�(��� )�N��N��� ��MY^!MP�!�FG�$*�����J)��������
��)���$J"+V�#!���� (Piezometer) ���$M�$��� + ��� �PG��������J)�! P����������
���J)��PG�Q(� M�������������� N��N��� ��MY^!MP�!�FG�$*��X�$!MP� ���O�$
������������!������N��N��� ��MY^!MP��PG�� J (���O(� 4.4.8.3 ��N��N��� ��MY^!MP�
�PG�� J (��O(� 4.4.8.3 
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4.4.9 ���
��5'����!
-�*0� 7��.���
�������!
 
4.4.9.1 `�""���D+��!

+�"�,���(��(%������!
 ���
��5'�� 7�������'���,15���&6� 
4.4.9.2 ����"�+�����
��5'��
+�"&������+�� �����'�������1�yL�.�"
����/��7�����

������%�2!�� �����'��7
���(���"
+�"�2+7�"���'�"����.�"7�"����2+"��.�"����
7����������,15���&6�
��.+����)��������4�+ 7
�4���+������ 15 ���, `��4���,
.+�����+� 

4.5 ������"���� 
������"����
+�"7'�".+��D�
��" v ����"�+����"�,� 
4.5.1 ���%��
�����,1��'�� 
4.5.2 (���(����(�/1��5����
���������'�� 
4.5.3 2/1�.�")+�"&�!��
!��� 
4.5.4 �D+'���'�%������'�� 
4.5.5 ����,1��'�� 7���)�'���"���������'�� 
4.5.6 ��!
-�*0�)�/��,1)+� 
4.5.7 ����,1�,1��!
-�*0���$L")+�"&�!��
!��� 
4.5.8 ���"�������
��5'�����'��7���������'���%&��*� 
4.5.9 .+��D�5�����'�"��
�+�� w
!����.�"
������"��'�� ��)���"7��)��"�����'�� `��

�������,����'����,����$L" ����+�� ����',��D& �����1�yL� 
4.5.10 ���%����������'���,��)+�������,�� w
!����.�"
������"��'�� -���
+'-� 7���+���,1

���)�� 
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����.�/������/��3����9�<�� 
 (O(� 4.5)  

  ��7�O=�/NW���
���� !�O�PG!��M��  

  9Q7
��/ :                    

  ��3.  ��
�E�� 

S=��?�
����.�/9�<�� 
8=�O�=�9Q7         

  ��#�`�Tl�)�F��PG)(� :      �Y(����U��������$� M��    

  ���WT�O�$��M L�PG�Q(������ M�� :              

  ����PG�PG��#�`�Tl���KU$)(�$H�#���#��� :    �Y(H�#���#���� M��     

  �Y(M���M�L����� M�� :                 

���9�<�� 

  N���N�� !N�FG��*������������� M�� :         

  ����PG� M�� :                   

3����9�<�� 

              

              

              

              

              

              

              

              

              

                        

  O���
O
C : XM $�����!�P� �FG� S �PG!�PG��O(�$��������� M��         

 
�/���  

 (  )  
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�������!��

��!������
��%�� (���)  
 (.+� 4.5)  

  034�25�!$; ��� ��
 ��.�,1���'�� 

 �14���! :        

  ���.  ���
��� 

���%�
$
������

��!������
��%�� 

              

              

              

              

              

            

            

            

            

            

            

            

              

              

              

              

                        

  2����2�# : ��5�2+�&6����'��7��         

 
�!���  

 (  )  
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5. @�Y3��� 

5.1 !N�FG�$)���X��~��� 
5.1.1 Ha����#� �̀Tl�O�$������������ �(�$���L�����!�P�  �$�P� 

5.1.1.1 QFG� )�F�M�^���WT���$QP�KU$+�$$���Y(��#� )�F�Ha��QFG� 
5.1.1.2 !M(�����RY������$`�������L 
5.1.1.3 ���!�O���L�L��O�$��#� �̀Tl� )�F�!�P��!��� 
5.1.1.4 X�$ ������Q($��O�$���� (Rated Pressure)  
5.1.1.5 H��PG��#� ������PG��#��� 3 ! F��ML �(��O�$H� ��*���LH��PG��#�!HI�H�K� JH M��������

�PG��#��� 6 ! F��X��O�$H� ��*���LH��PG��#�!HI�H�����)�(����� 
5.1.1.6 �Y�R����L�#R��$���J)�O�$���� 
5.1.1.7 ���X)��$�PG�# ���$ !Q�� �X�����$� )�F� �X������ ��!�(�������PGM����K�# ���$J (���$

M�$X�� J��*��!HI��(�$���L 
5.1.2 O(����)� O�$Ha����#� �̀Tl��PG���L��O(� 5.1.1.1 KU$ 5.1.1.5 X�� 5.1.1.7 *�N���N�L�KU$���

!�F������� )�F� {�N�������� + ��Q(�#tP�������$� ����$)�UG$������L �$���JH�P� 
5.1.2.1 )������)��$MF� )�F����!�O O�� N���MY$J���(������ 9.5 �#��#!��� X���Y�OU����

J���(������ 0.8 �#��#!��� )�F� � �$JHJ���(������ 1.3 �#��#!��� *���#�O�$����� 
5.1.2.2 �# Ha��QFG��PG���*����M L�PGJ��!HI�M�#��$JH�� ���!�F������� )�F�{�N�������� 

����$K��� ���)��$MF���X���Ha���(�$�PO�� N���MY$J���(������ 4.8 �#��#!��� 
X���U�J���(������ 0.13 �#��#!��� 

5.1.2.3 O(���!�(� ������LH��PG��#� ������)� ��O(� 5.1.1.5 ��*�Q(�#tP�������$����#!�T
�PG���$������� X���#tP����PG���)� ��O(� 5.1.2.1 X�� 5.1.2.2 X��O�� ���)��$MF�
�(�$!HI�JH���O(� 5.1.2.2 

5.1.3 ������!N�FG�$)����Y�R�����#R��$���J)� �(�$)�����"�(��������!�F������� X��K(�{�
N����������Y��# ������!�F��������)(���!N�FG�$)����$��{�N��������J ( 

5.1.4 K(��Y(��#��P+�$$��������� 1 +�$$�� �(�$���L+�$$���PG��#��$������� X������� (�� 
5.1.5 ����TP�PG�Q(`�W����$H��!�R�(�$�PN���)���!)�F�����`�W�J���PG���)� J�(O(�$�(� 

5.2 !��M���(�$�#$ 
5.2.1 ����������Ha�$�����NNP �̀� O�$M��N��#R�����MK��X)�$H��!�RJ�� 
5.2.2 ���������#� �̀Tl��L�M�)���� H���Y����!)�\�)���: �#���������Q�# X���$ ���. 383-2524 

(Stand for Cast Iron Check Valves: Swing Type)  
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5.2.3 NFPA 11, 2005 Edition; Standard for Low-, Medium-, and High-Expansion Foam, by 
National Fire Protection Association, U.S.A. 

5.2.4 NFPA 13, 2007 Edition; Standard for the Installation of Sprinkler Systems, by National Fire 
Protection Association, U.S.A. 

5.2.5 NFPA 14, 2007 Edition; Standard for the Installation of Standpipe and Hose Systems, by 
National Fire Protection Association, U.S.A. 

5.2.6 NFPA 15, 2007 Edition; Standard for Water Spray Fixed Systems for Fire Protection, by 
National Fire Protection Association, U.S.A. 

5.2.7 NFPA 16, 2007 Edition; Standard for the Installation of Foam-Water Sprinkler and Foam-
Water Spray Systems, by National Fire Protection Association, U.S.A. 

5.2.8 NFPA 20, 2007 Edition; Standard for the Installation of Stationary Pumps for Fire Protection, 
by National Fire Protection Association, U.S.A. 

5.2.9 NFPA 22, 2003 Edition; Standard for Water Tanks for Private Fire Protection, by National 
Fire Protection Association, U.S.A. 

5.2.10 NFPA 24, 2007 Edition; Standard for the Installation of Private Fire Service Mains and Their 
Appurtenances, by National Fire Protection Association, U.S.A. 

5.2.11 UL 312, 2007 Edition; Standard for Check Valves for Fire-Protection Service, by 
Underwriters Laboratories Inc., U.S.A 




